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AVANTAGES D'UN PARTENAIRE EXPERT EN PREFABRICATION

NOUS LE RENDONS SIMPLE

PARTENAIRE CONFIDENTIEL ET INDEPENDANT

COUT EFFECTIF D’INSTALLATION
CERTIFICATS FM, CEPREVEN, VDS ET UL

CERTIFICATS ISO Q001 ET ISO 14001

ENGAGEMENT ENVIRONNEMENTAL ET
ECONOMIE CIRCULAIRE

PRESENCE INTERNATIONALE
CONSEILS TECHNIQUES D’EXPERTS

[Welgle ulfeur variable de tuyau préfabri-
qué jusqu'a 9 m.

Capacité préfab : + 10 000 sprinklers
par jour.

Gamme compléte de configurations. -

Gamme compléte de couleurs RAL.

Grenaillage métallique grade SA 2 V4 - Tunnel de lavage, dégraissage, phosphatation et passivation - Cabine
de peinture liquide - Cabine de pulvérisation de poudre de polyeste
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Que faisons-nous a Engineered FirePipiping ?

Notre engagement est de fournir des tubes préfabriqués avec les technologies les plus
innovantes et les conseils techniques les plus professionnels

- Systeme qualité selon ISO 9007, certifié par Bureau Veritas.

- Tubes avec certificat de contréle 3.1 selon UNE-EN 10204.

- Tube d'acier soudé toujours produit dans la CE, par des fabricants ayant une garantie maximale.
-Manchons filetés et rainurés approuves par Factory Mutual (FM).

- Processus de production adapté au produit. La préparation de la surface du tube pour la peinture peut
étre par sablage métallique ou par application de phosphate amorphe, ce qui évite loxydation de l'acier et
la corrosion, le lavage interne et externe du tube, la passivation, le soufflage des gouttelettes et le séchage

au four a 180°.

-&n fonction de l'état de la matiere premiere et de ladhérence souhaitée, seul un des processus est effectué
ou les deux.

-EN.D, par liguides pénétrant dans 100% des soudures des manchons.

- Essaie hydrostatique entre 5 et 10% de la production de tubes de plus de 6 m de longueur a 50 bar pendant
5 minutes.

- Contréle dimensionnel de la préfabrication, et de Uépaisseur et de ladhérence de la peinture.
-Identification de tous les tuyaux au moyen d'une étiquette adhésive sur laquelle est apposé un seul code-
barres incluant tous les contréles qualité.

- Approbation FM de tous les tuyaux fabriqués par e-Fire Piping.

- Assurance de responsabilité civile de 10 M €.

1S0 9001
1SO 14001

BUREAU VERITAS @ Vd S
Certification APPR UVED

VdS-approved welding
procedure for pipes < DN 65:
sleeves, pipe connection




AVANTAGES DES TUYAUX PREFABRIQUES eFP
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d falbrication de tubes jusqu'a 9,0 m ‘de

longueur. EFP est le premier atelier au monde

a disposer d'une cellule robotisée capable

de fabriguer des sections de tuyauterie pour
les systemes d'extinction automatique jusqu'a 9.0
m de longueur. De plus, cette soudure orbitale est
egalement approuvee FIM.

Capacité de production. £FP dispose de
6 cellules robotisées entierement automatiques,
capables de fabriquer des tuyauteries pour plus de
0O 000 sprinklers par jour et de peindre plus de 30

Yara) -

LLU M par jour.

limitation de fabrication o des
longueurs de tube standard de 6,0 m, lorsque
est different de
30 m, les cellules robotiques e-Fire Piping réduisent

Sans
lespacement entre les sprinklers

considérablement le nombre de tubes différents
dans un produit préefabrigué (par exemple, pour une
distance entre sprinklers de 350 m, e-Fire Piping
produit les tubes a 7,0 m.).
réduire considérablement les colts d'assemblage
et le nombre dejoints rainurés. C

he
des tubes symetrigues, sans position de montage.

Cet avantage permet de

rchant a réaliser

Fabrication automatisee  de
Jjusqu'a 14" avec manchons jusqu'a 8"

tuyaux

]
! ¢

P,

Les tubes fabriquées par e-Fire Piping
incluent dans leurs letiquette d'identification, en
plus des données de qualité, toutes les informations
necessaires pour faciliter lassemblage, telles que
lidentification du type de tube, le numéro du
plon d'assemblage auqguel le tube correspond, le
texte avec identification de la zone de montage,
etc. Garantie de traocabilite et conformite de
lapprovisionnement avec le systeme d'étiquetage
et de lecture.

Le processus de peinture de e-fFire Piping
garantit la meilleure adhérence de la peinture et la
meilleure resistance a la corrosion. Selon lendroit ou
le tuyau sera installé, nous pouvons nous adapter o
certains procedes de peinture ou & d'autres.

Le département technigue d'e-Fire Piping
conseillera et optimisera la conception du systeme
de sprinklers, en réalisant les plans de montage e
les isométriques (feuils d'atelier).

Produit prét au montage sur site, rapide,
propre et sUr. Limitation des soudures sur site selon
EN 12845, point 1713 et NFPA 13 point 65222 ; et
limitation environnementale de la peinture sur site.
Eviter de souder et de peindre sur place.

Emballoge evitant les chocs pendant le

transport et permettant une identification rapide.
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EFP dispose de la ligne de peinture avec la plus grande capacité, qualité et polyvalence pour entreprendre tout
type de finition et garantir la résistance a la corrosion dans la chambre de brouillard salin.

PREPARATION MECANIQUE SUPERFICIELLE

Ligne de sablage métallique jusqu'au grade SA 2 ¥2", selon ISO 8501-1,
rugosité des grains nodulaires grossiers, selon ISO 8503-1.

Lavage, dégraissage, application de phosphate
amorphe et passivé a lintérieur et a Uextérieur des
tuyaux pour prévenir loxydation et augmenter la

résistance a la corrosion.

Soufflage de gouttelettes et séchage au four a

180°

Antioxydant ou de finition fini, application liquide.

Avec application électrostatique et
changement de couleur rapide.

Le premier pour le sechage apres dégrais-
sage - phosphatation. La seconde pour la
polymeérisation de la peinture en poudre.




TABLEAU DES EPAISSEURS SELON LES NORMES

DN EN 10216-1 EN10217-1

Serie M

NORME DE CONCEPTION (e=mm)

EN10255
Tipo L1

TipoL  Tipo L2 Sch 5

ANSI/ASME B36.10M

Sch 10

Sch 20 Sch 30 Sch 40

TUBE

DIAMETRES (mm) EN 12845
FILETE
RAINURAGE )
TQ'E'_E DIAMETRE DIAMETRE " culRSINURE
NOMINAL EXTERIEUR  Pariaminage i
TAGE par fraisage

1ISO 4200 D

NORME DE CONCEPTION

EPAISSEUR MINIMALE DE PAROI (MM)

CEA 4001 - CEPREVEN NFPA 13
RAINURE par Filetées ou
laminage ou RAINURE par RAINURE par Filetées ou
ELULET T Fraisage laminage ou RAINURE par
soudage Fraisage
102171 1822/55 102171 10216-1 SCH10 SCH40

FM LPD 2-0
RAINURE Filetées ou
par lepNal'rjRE
laminage Fraisage

e-FP:
Epaisseur

minimum
Approuvé

FM (mm)

-

“

.



TABLEAU DES EPAISSEURS - PINTADO TUBERIA

SYSTEMES DE PEINTURE ANTICORROSION SELON ISO 12944-6

PEINTURE DE FINITION POUR EXTERIEUR / INTERIEUR
ASSURER LA RESISTANCE A (Finitions en polyester polymérisé résistant aux basses températures et
LA CORROSION aux intempéries)

Cl Cc2 €3 C4 c5
CORROSION =~ CORROSION CORROSION CORROSION CORROSION

TRES BASSE BASSE MOYENNE HAUTE TRES HAUTE

INale)

>650-1500 g/m?

<10g/m?

PERTE DE
MASSE/EPAISSEUR

. X ‘ >15-30 g/m? /< >21-4.2
ANNEE 20 ' um

>01-0,7 um

)
r -Intérieur
't

um

o

Engineered

FIRE PIPING

SYSTEMES DE PEINTURE DE PROTECTION ISO 12944-6

MATERIEL DE SYSTEME DE EPAISSEUR CHAMBRE HUMIDE BROUILLARD SALIN

BASE PREPARATIC PEINTURE MINIMALE R IRURABILITE EN ISO 6270-1 EN ISO 9227-1

5 MEGAPOL IND.
PRETRAITEMENT CHIMIQUE PAR 80 C3 MOYENS 120H 240 H
ULC 72U00
ASPERSION

(DEGRAISSAGE + PHOSPHATATION)
ACIER NOIR

AMORPHE + RINCAGE) MEGAPRIMER 72PON
. + MEGAPOL IND. 140 y C4 MOYENS 240 H 480 H
PASSIVATION SANS CHROME ULC 72U00
MEGAPRIMER 72PON
+ MEGAPOL IND. 140 u C4 MOYENS 240 H 480 H
ULC 72U00
ACIER NOIR GRANAILLE Sa 2 %
e © : MEGAPRIMER 72P0Z
+ MEGAPOL IND. 140 u cs MOYENS 480 H 720 H
ULC 72U00
PRETRAITEMENT CHIMIQUE PAR
ASPERSION
(DEGRAISSAGE + PHOSPHATATION)
140 u cs MOYENS 480 H 720 H
o AISRERE + FNEATE MEGAPRIMER 72PON
eatvaneel . + MEGAPOL IND.

PASSIVATION SANS CHROME HEC /2000

MECANIQUE + PRETRAITEMENT . .
140 cs ELEVE 720 H 1440 H
CHIMIQUE + PASSIVATION FINALE
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AU ET DE CARBURANT

PDIC

FIRE PIPING

TANKS

- Membrane PVC 1100 gr/m2 contre incendies ou eau - Mastic polyuréthane Sikaflex 11 FC.

potable avec certificat sanitaire. - Double joint de dilatation Sikaswell P2010.
- Joints en néoprene pour les connexions. - Travaux de génie civil en deux phases.

- Travaux de génie civil plus simples.

POURQUOI ACHETER NOS RESERVOIRS?

Fabrication et conception selon
les normes internationales (UNE,
CEPREVEN).

Excellente qualité et garantie
dans le processus de fabrication et
d’'assemblage.
Conceptionetfabricationautomatisées. \
Personnalisation et peinture. Sur
demande du client.

€léments optionnels : Systeme de
chloration, Résistance chauffante et
systeme de mesure au moyen d'une

réglette.
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QUELS SONT LES AVANTAGES DE LA CONSTRUCTION
BOULONNEE ?

Montage rapide et économique.

Transport facile et économique vers n'importe quelle partie du
monde.

Dépots etanches.

Vaste stock de réservoirs et d'accessoires.

Pas d'entretien particulier.

Large gamme de diametres et de hauteurs. Flexibilite dans la
conception.

Ils n'ont pas besoin d'étre peints.

Respect de l'environnement dans l'utilisation des matériaux.

COMPREND

Connexions d'aspiration, retour, trop-plein, remplissage
et vidange.

Robinet de remplissage (flotteur) et de vidange
(trappe).

Toles supérieures galvanisées & chaud a 275 gr de zinc/
m?2.

Echelle et plate-forme en aluminium.

Regard inférieur et trappe d'acces de registre supérieur.

RESERVOIRS RECTANGULAIRES

Excellente solution aux contraintes d'espace.

Adaptation au terrain (sauvegarde des poteaux ou Mmaintien des poteaux & l'intérieur).
Toles pliées “grec” haute résistance.
Supports internes et externes selon dimensions et capaciteé.

Meémes caractéristiques que les réservoirs circulaires.
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AVANTAGES DE LA TUYAUTERIE EN PVC AWWA C900/ C905

Homologations et certifications (UL et FM pour la lutte contre Uincendie).
Avantage hydraulique (section interne plus grande).
Connexion facile et rapide (pas besoin de personnel qualifié ou de machines spécialisés).
Installation 100% mécanique (aucune thermofusion ou électrofusion nécessaire).
Ne nécessite pas de blocs de béton anti-poussés (joints de restriction).
Grande disponibilité des raccords (listés et homologués).
Moins de temps dans les tests d’acceptation.
Permets de réparer dans des conditions humides (Thermofusion NON).
Autorisé dans les environnements explosifs (Thermofusion hON).

Moins de dilatation thermique (pas d’effet Poisson).

ACCESSOIRES DE RACCORDEMENT POUR TUBES PVC AWWA C900/5

MJ TUFGrip™ TLP

| - "'i ' ]
erran®

Raccords et limiteurs mécaniques
anti-pousses

. Accessoires en Fonte ductile

4 Joints pour restriction interne

Joints d’étanchéité mécaniques

Connexions du systeme de restriction

Joint Mécanique

Aoy Steed Tes Head ot
with He bt
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SYSTEME DE TUYAUTERIE ENTERRE:
PVC AWWA C900/ C905 (Pression) contre HDPE FM (Thermofusion)

AVANTAGES DE L'AWWA C900/C905 SYSTEME DE TUBES EN PVC vs HDPE FM

PRODUIT

AWWA C900/C905

HDPE FM

TYPE DE JOINT

Etanchéité & la pression : Installation facile, plus
grande quantité de tuyauterie installée. Aucun
personnel qualifié n'est requis. Un montage plus
rapide, car les raccords de tuyauterie sont facilement
raccordés par EMBONE.

Etanchéité par thermo-Fusion : 8 410
passe par jour selon le diametre. Temps
d'installation plus long, les besoins d'achat
ou de location de machine et le personnel
qualifié.

DIAMETRE INTERNE

HDPE

Le diametre intérieur est plus avantageux qu'un tube
en PEHD. Cela permet de réduire le diametre des
tuyaux et autres raccords, ce qui est une option plus
économique

Le diametre intérieur est moins
avantageux que celui du tube C900.

UTILISATION DE
MACHINES

NON

S| (Thermofusion ou Electrofusion)

MAIN D'CEUVRE

Formation de base

Hautement formé et qualifié

TEMPS DE POSE

Rapide et plus grande quantité de tuyauterie in-
stallée.

Long et lent

8-10 passe




ACCESSOIRES RAINURES  (U)<8>

ACCOUPLEMENT RIGIDE ET FLEXIBLE BOUCHONS

TEE - COUDE 90° - COUDE 45°

@

DERIVATIONS ET ADAPTATEURS

SUPPORTAGE

COLLIER POIRE COLLIER RENFORCE

=

COLLIER POIRE RAPIDE A DOUBLE ECROU CRAMPON



SUPPORTAGE SISMIQUE

Dans les zones & risque sismique, il est important que
léquipement d’extinction installé soit protégé contre les
dommages causés par les tremblements de terre.

La spécification technique CEN/TS-17551 spécifie les
exigences de protection sismique pour les systemes
d'extinction automatique et les systemes de tuyauterie
pour les BIE et rend obligatoire la protection des
installations dans les territoires définis dans la norme
€N 1998-1:2004 (Classification sismique selon Eurocode
8), avec une accélération du sol de pointe dépassant 9%
de G. La gamme de produits nVent CADDY est concue
pour offrir des performances supérieures aux charges
sismiques, répondant aux exigences de FM, NFPA et du
nouveau CEN/TS

PINCE DE POUTRE TYPE SOLIVE SUPPORT RESISTANT AUX SEISMES
SUPPORT LATERAL A SERRAGE RAPIDE

A\ \

m\ Ui\ (=

4, Fs i
PINCE REGLABLE POUR POUTRE CABLE EN BOBINE (CARRETE)

EN IPN

VANNES

PAPILLON RAINURE VANNE OS&Y RAINURE

id

VANNE OS&Y A BRIDE PN16

CRAMPON
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HYDRANTS, ARMOIRE ET EQUIPEMENTS

-
i‘?‘é; !._.ra.aw.i - & ui-‘

&

Bouche d'incendie installée en sous-sol, avec 1 ou 2 sorties selon la norme UNE 23400. Entrée droite

pour tuyau & brides DIN PN-16 4". Peint en rouge. Produit marqué CE conformément a la Directive C€
produite de Construction 89/106 CE et fabriqué conformément & la norme UNE-EN 14339, -

1 SORTIE s 2 SORTIES I
(100 MM - RACCORD ET (70 MM - RACCORDS ET
BOUCHON POMPIER) ' BOUCHONS GUILLEMIN) l
c

Poteau d'incendie, avec vidange automatique pour la protection contre
le gel. Raccordement facile des tuyaux et du matériel de lutte contre
lincendie. Avec sortie pompier 4" + 2 sorties 2 1/2" avec raccords Guillemin
en aluminium forgé. Usage exclusif pour les pompiers.

ENTREE SORTIES EASIELR P. SERVICE P. TEST
DROTE 1de 4" BSP 187
+ 16 bar 25 bar
Bride DIN 4" PN16 130
2de 21" BSP
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COFFRET D’INCENDIE EXTERIEUR AVEC SOCLE
(EQUIPEMENT STANDARD)

Ensemble en polyester renforcé de fibre de verre qui garantit une tres ] F
35
haute résistance aux intempéries. Quincaillerie en acier inoxydable.

Ensemble composé de deux pieces:

1. Armoire avec auvent rouge RAL 3000. Porte blanche en polyester § & | iA R
renforcé et porte blanche. (avec compartiment intérieur) .&‘ 3

2. Piédestal pyramidal & ancrer au sol en rouge RAL 3000.

L'équipement inclus est, selon CEPREVEN, pour une utilisation standard.

HYDRANTS ET FILTRES POUR PRODUITS PETROCHIMIQUES

HYDRANT HYDRANT HYDRANT HYDRANT
COLONNE HUMIDE COLONNE HUMIDE COLONNE HUMIDE COLONNE HUMIDE
CLH REPSOL CEPSA PETRONOR

t ¥ o

FILTRES DE RAFFINERIE
TEMPORAIRE ET PERMANENTE
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CHAMBRES DE MOUSSE
POUR RESERVOIRS DE STOCKAGE

Matériau : Acier au carbone ou acier
inoxydable.

Mélangeur de mousse (incorporé)
GCamme: de 159 lpm - 2.055 Ipm
Fabrication d'écrans (T flottant)

RESERVOIR A TOIT FIXE RESERVOIR A TOIT FIXE
DEVERSOIRS A MOUSSE b
POUR CUVETTES DES RESERVOIRS DE STOCKAGE Pl
Matériau : Acier au carbone ou acier ,{ @
inoxydable. = i
Mélangeur de mousse (incorporeé) { "!

Gamme : de 159 lpm - 2.055 Ipm

CANON BRONZE ET ACIER INOXYDABLE
M. eFP-900-2V M. inox eFP palanca M. Akron Omega

Différents modeéeles : Commande par volant ou levier.
Brides ANSI 1504 - DIN PN16
Jusgu’a 4 500 Ipm

LANCES (EAu/MouUSSE) ET BUSES (EAU)

LANCE EAU LANCE MOUSSE-EAU BUSE DE RIDEAU JET BUSE DE RIDEAU WD

YYyYry

by -

Matériau : Bronze et Aluminium. Matériau : Laiton ou acier inoxydable.
Ensemble d'aspiration (inclus). Réfrigération de réservoir.
Entrée:21/2" NH-BSP. De:1/2"-1" (BSP-NPT)

Jusqu’a:2.838 Ipm
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BIEs - BOUCHE d'INCENDIE EQUIPEE

Famille de B.I.E.S. (bouche d'incendie équipé) de 25 mm, basé sur son dévidoir DEV avec capacité pour
20 ou 30 metres de tuyau semi-rigide de 25 mm.

BIES POUR MONTAGE MURAL DIRECT (sANS ARMOIRE)

BIE sans armoire a monté directement au mur, a l'intérieur
d'une niche ou dans des armoires multifonctions.
Inclus l'enrouleur DEV équipé d'un tuyau semi-rigide et

tous les composants d'une BIE.

BIEs AVEC ARMOIRE PREFORMEE

BIE complet basé sur le dévidoir DEV, monté a I'intérieur d'une armoire avec porte pratique et prét a étre fixé au

mur. Armoire en acier (€=0,8 mm - galva). Porte avec charniéres dissimulées en téle (e=1 mm - peinte), aveugle

ou avec fenétre.
Ferme-porte en aluminium dans le mur avec poignée pliante.

ACCESSOIRES DE B.I.E.S.

SUPPORT A COLONNES PEANA PARA BIE CON
POUR BIES (SANS ARMOIRE) RI ,

ARC/PORTIQUE POUR BIES +
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RIA - Robinet Incendie Armeé

Famille de R.I.A (Robinet Incendie Armeé) basée sur son dévidoir pivotant DEV d'une capacité de
30 metres de tuyau semi-rigide de 25 ou 33 mm.

R.I.A. de 25 (30 mts.)
TOURNANT PIVOTANT POUR MONTAGE DIRECT (SANS ARMOIRE)

RIA tournant et pivotant sans armoire pour montage
direct au mur, a l'intérieur des niches ou dans des armoires
multifonctions. Il comprend le DEV tournant et pivotant
équipé de 30 mtsde tuyau dn 25 mm PVC semi-rigide en noir,
vanne a boisseau sphérique en laiton chromé de 1" entrainée
par levier, lance en laiton avec revétement en résine et étrier
de fixation facile a monter et a faire pivoter.

= 1

=

R.I.LA. de 33 (30 mts.)
TOURNANT PIVOTANT POUR MONTAGE DIRECT (SANS ARMOIRE)

R.ILA tournant et pivotant sans armoire a monter
directement au mur, a l'intérieur de niches ou dans des
armoires multifonctions. || comprend le dévidoir a pivot
DEV équipé de 30 mts de tuyau en PVC semi-rigide
de 33 mm de couleur noire, d'un robinet a ouverture
progressive en laiton de 1-1/2" actionné par un volant,
d'une lance en laiton estampé et d'un support de fixation
facile a monter.
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RACKSs - Fire Hose Cabinets

Famille de RACK's (Fire Hose Cabinets), avec des composants approuvés FM /UL basés sur leurs
enrouleurs DEV-rack avec une capacité jusqu’a 100 pieds (30 métres) de tuyau plat 1-1/2".

ENSEMBLE PORTE-TUYAUX DE CLASSE Il
VANNE 1-1/2” - TUYAU I- 1/ ” {AVEC/SANS ARMOIRE)

I

POUR L'USAGE DES OCCUPANTS POUR LES POMPIERS
DU BATIMENT VANNE 2-1/2" (supplémentaire)

ENSEMBLE PORTE-TUYAUX DE CLASSE Il
VANNE 2-1/2” - TUYAU 1-1/2”

A L'USAGE DES OCCUPANTS
DE L'IMMEUBLE ET PAR LES
POMPIERS

ACADEMIE DE PROTECTION CONTRE LINCENDIE

FIREPIPING

Eng ineered

FIRE PIPING
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PROYECTOS ESPECIALES/' "
CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

Tuyaux ANSI/ASME, EN10216-1, EN10217-1 ou EN10255.
Brides ANSI B 16.5 ou EN1092.

Accessoires ANSI B 16.9 ou €N10253. 4
Tuyau a extréemités rainurées ou a brides. Manchons a souder. ‘
Vannes pour bornes d’incendie a globe, d sphere, d passage angulaire ou d opercule en bronze marine
RGS5 ou laiton. - 4
Ferrures et couvercles en différents modeles : Borcelor?, Storz, BS336, Guillemin,

ESSAIS ET EINITION 'f

£SSAIS €T EPREUVES

Homologation des soudeurs et procedure de soudage selon le code ASME et UNE. /
\““\Esscnsnondestrucufs(CDD)uUUsontdesquwdespenetronts particulesmagnétiqués tderod|ogr0ph|es ¢

Esso\?ﬂjdrostothues et tests de débit surlbanc d'essai. - | / ‘

ost ou nH

M

a.,\ W

FINITIONS i 1

Peinture en poudre. Wt ~——

Peinture liquide. Toutes les procedures. \ﬂ:\»"‘\\: . gy

GQLvonisotion:seLon Unelen 150 1461 B/

>
SYSTEMES DE PRpTECTIO S
CONTRE L'INCENDIE POUQSPHERE§ A GAZ|
\~P

p——

0 & { L .
,ﬂ;k»j-v.;sys%;mpprtant avec bandes merldlennes et
COuLrOf T egﬁgiefroidissement horizontales.
Systeme de bﬁaa'gjves verticales et antennes de ?es.t
. - J !

—

et d’essai. L ~
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SKID STATION DE ROBINETTERIE MODU%
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Vannes,de déluge avec controle TRIM. : Tuyauterie d’interconnexion entre les
j Centre de mélange de mousse. modules.
_h ‘__/ Mjf Syst‘égfe de ventilation et grillages.
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%info@firepiping‘com
@Wwwﬂrepipmg.com

0 Tel.: +34 902 551 558
Fax: +34 902 551 663

b Engineered Firepiping S.L. %‘1

Academia de Proteccion
Contra Incendios Firepiping

C/ del Pino, n 17.
Pol. Ind. La Malena
45210 Yuncos (Toledo)
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