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VORTEILE EINES KOMPETENTEN PARTNERS FUR
VORGEFERTIGTE ROHRE

WIR MACHEN ES EINFACH

VERTRAULICHER UND UNABHANGIGER PARTNER

EFFEKTIVKOSTEN DER INSTALLATION
ZULASSUNG FM, CEPREVEN, VDS UND UL

ZERTIFIKATE ISO 9001 UND ISO 14001

ENGAGEMENT FUR DIE UMWELT UND
KREISLAUFWIRTSCHAFT

INTERNATIONALE PRASENZ
TECHNISCHE EXPERTENBERATUNG
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Rohrvc#rfertigung bis zu 9 m Lange

Vorfertigungskapazitat von mehr als
10.000 Sprinkler am Tag

Moglichkeit einer beliebigen Konfigu-
ration .

Vollstandige Palette der RAL Farben

Kugelstrahlanlage — Entfettungs und Phosphatiertunnel - Abwasserreinigung und -entsalzung -
Pulversprihkabine
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WAS MACHEN WIR IN Engineered FIRE PIPING S.L.?

Wir haben uns verpflichtet, vorgefertigte Rohre mit den innovativsten Technologien und der
professionellsten technischen Beratung zu liefern.

Qualitdtssystem nach Norm ISO 9001, zertifiziert durch Bureau Veritas.

Rohre mit Prufbescheinigung 3.1 nach Norm UNE-EN 10204.

GeschuweiBte Stahlrohre werden immer in CE hergestellt, von Herstellern mit maximaler Garantie.
Cewindemuffen und Stutzen zugelassen von Factory Mutual (FM).

Produktionsprozess angepasst an das Produkt. Die Oberfladchenvorbereitung des Rohrs fur die Beschichtung
kann durch Kugelstrahlen oder durch Auftragen von amorphem Phosphat, das Oxidation und Korrosion
verhindert, durch Innen- und AuBenwaschen des Rohrs, Passivierung, Tropfchenblasen und Trocknen im
Ofen bei 180° erfolgen.

€in Hebe- und Vibrationssystem sorgt fur die Entleerung des abgeschnittenen Rohrstucks.

HOCHSTE QUALITATSGARANTIEN

Zerstorungsfreie Prufungen fur eindringende Flussigkeiten auf 100% der MuffenschuweiBungen

Wasserdrucktest bei 5-10% der Rohren die ldnger als 6 m sind bei 80 bar 5 Minuten.

NutmaBenprufung, Wanddickenkontrolle und Haftungstest.

Identifizierung aller Rohre mit einem Aufkleber, auf dem alle Qualitdtsaufzeichnungen in einem Barcode
enthalten sind.

FM-Zulassung von fur alle hergestellten Rohre von e-Fire Piping.

Haftpflichtversicherung von 10M €.

1S0 9001

VdS-approved welding
procedure for pipes < DN 65:
sleeves, pipe connection

B @ Vds
Certification APPR UVED




VORTEILE DER VORGEFERTIGEN ROHRE VON E.FP

ohrvorfertigung bis zu 9 m Lange. &-Fire
D\pmq ist die erste Werkstatt der Welt,

e eine Roboterzelle verfugt, die Rohre fUr

E—;pr\hk{@mmog@m von 9 m Lange vorfertigen

kann. Daruber hinaus ist diese OrbitalschuseiBung

auch FM-zugelass

Produ ktionskapazitat.e-Fire  Piping

verfugt Uber 6 automaitisierte Roboterzellen, geeignet

fur Rohre fur mehr als 10.000 Sprinkler am Tag
zu vorfertigen und mehr als 30.000 m am Tag zu

beschichten.

die

nicht
von 6 m haben,

Da  wir Beschrankung bei den
der Abstand
3 m ist,

drastische

Standardrohren wenn

zwischen den Sprinklers unterschiedlich als

unsere Roboterzellen ermaoglichen eine

Reduzierung der Anzahl verschiedener Rohre in
der Vorferitugung. (zB.: fur ein Abstand zwischen

Sprinkler von 350 m, e-Fire D\'pmg vorfertigte Rohre
in 70 m). Dieser Vorteil ermaoglicht eine erhebliche

Reduzierung der Montagekosten und der Anzahl der
n. Ziel ist es, sgr'm?emsch@
stellen.

Nutenverbindunge ohre

ohne Montageposition herzu

Automatisierte Rohrvorfertigung bis 14" mit

) bis 8"

Die vorgefertigten Rohre von e-Fire Piping

enthalten auf dem Kennzeichnungsetikett

neben

den Qualitdtsdaten alle zur Erleichterung
der Montage erforderlichen Angaben wie zB. die
Kennzeichnung des Rohrtyps, die Nummer der
Montagezeichnung, zu der das Rohr gehort, Text mit
Angabe des IMontagebereichs.. Gewdhrleistung der

Ruckverfolgbarkeit und Ube ’GWSUWWYWU’@ der Lieferung
mit dem Kennzeichnungs- und Lesesystem
garantiert die hochste Haftung der Farbe und die hochste
das Rohr
verlegt werden soll, kbnnen wir uns auf uwtertdn >l dw

Fire Piping Pulverbeschichtungsproze

Korrosionsbestdndigkeit. Je nachdem, wo

Beschichtungsverfahren einstellen

Unser technisches Buro berat und
optimiert den &ntwurf der Sprinkleranlage und
erstellt die IMontagezeichnungen und Isometrien

(Vorfertigungsblatter).

Das Produkt ist bereit fUr eine schnelle, saubere

und sichere Montage vor Ort. Begrewumo des
SchweiBens auf der Baustelle geregelt durch die Norm
€N 12845, Punkt 1713 und NFPA 13 Punkt 6522, und
Umuweltbeschréankungen bei Lackierarbeiten vor Ort,

Vermeiden Sie Schweil3- und Lackierarbeiten auf der

Baustelle

Die Verpackung verhindert StéRe beim Transport
und erleichtert die schnelle Identifizierung der Rohre.
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E-Fire Piping verfugt Uber die Pulverbeschichtungsanlage mit der héchsten Kapazitdat, Qualitat und Vielseitigkeit,
um jede Art von Beschichtung durchfihren zu konnen und die Korrosionsbestdndigkeit zu gewdhrleisten.

MECHANISCHE OBERFLACHENVORBEREITUNG

Kugelstrahlanlage bis Grad SA 2 2", nach Norm ISO 8501-1,
Grobkornrauhigkeit, nach Norm ISO 8503-1.

VOLLSTANDIGE RAL TABELLE ZU IHRER VERFUGUNG

CHEMISCHE OBERFLACHENVORBEREITUNG

Innen- und AulRenreinigung von Rohren,
Entfettung, Auftragen von amorphem
Phosphat und Passivierung zur Vermeidung
von Oxidation und zur Erhohung der
Korrosionsbestandigkeit.

Ofen zum trocknen 180°.

Flussiggrundierung (Oxidationschutz)

Pulverbeschichtung mit elektrostatischer
Aufladung und schnellem Farbwechsel

Erster Ofen zum Trocknen nach der
Phosphatierung. Zuweiter Ofen zum
Polymerisieren vom Pulverlack.




TABELLE DER WANDDICKEN - ROHRFERTIGUNG

DN EN 10216-1

ROHR

DURCHMESSER (mm)

GEWIN- NENN AUBEN
DE- DURCH- DURCH-
GROBE MESSER MESSER

AUSLEGUNGSSTANDARD (e=mm)

EN10217-1 EN10255 ANSI/ASME B36.10M
(1) SerieM  Tipo L1 TipoL  Tipo L2 Sch 5 Sch10 Sch20 Sch30 Sch 40

AUSLEGUNGSTANDARD

MINDESTWANDDICKE (mm)

Gewinde
oder Riefe
durc
Frasbear-
beitung

EN 12845 CEA 4001 - CEPREVEN NFPA 13 FM LPD 2-0
Riefe durch Gewinde od

Gewinde oder LaI:IiT\ie‘::l‘:lg ;;I;Ifz deu:c: ! Riefe durch Gewinde

Rlef.e fiurch le:fe durct:n oder SchweiBung  Frasbearbeitung Lamini- oder Rlefe
Laminierung Frasbearbei- erung oder durch Fras- Riefe durch
tung SchweiBBung bearbeitung Laminierung

1SO 4200 D 102171 19255 102171 102164
1SO 65 M L2/L SCH10 SCH40

e-FP:
Mindest- N
wanddicke .
FM Y
zugelassen
FM (mm)



.TABELLE DER WANDDICKEN - ROHRBESCHICHTUNG

KORROSIONSCHUTZ DURCH BESCHICHTUNGEN IM STAHLBAU NACH

ISO 1294 4-6
BESCHICHTUNGEN ZUR
GEWAHRLEISTUNG AUBEN / INNEN
DER KORROSIONS- (Polymerisierte Polyester Stabile niedrige Temperatur und Wetterfest)
BESTANDIGKEIT
Cl Cc2 C3 C4 C5
SEHR NIEDRIGE NIEDRIGE MITTLERE HOHE SEHR HOHE

KORROSION KORROSION KORROSION KORROSION KORROSION

>10-200 g/m?

>400-650 g/m?

Stahl mit nied

% Kohlen-s

Verlust Masse/Dicke Jahr

Engineered

FIRE PIPING

SCHUTZBESCHICHTUNGSSYSTEME ISO 12944-6

MINDEST- FEUCHTEKAMMER SALZSPRUH-NEBEL

GRUNDMATERIAL OBERFLACHEN VORBEREITUNG BESCHICHTUNGS SYSTEM WAND-DICKE UMGEBUNG HALTBARKEIT

EN ISO 6270-1 EN ISO 9227-1
CHEMISCHE SPRUH- MEGAPOL IND. MITTEL
VORBEHANDLUNG 80y 3 120 H 240 H
(ENTFETTUNG + AMORPHE Uile 72000
SCHWARZER PHOSPHATIERUNG +
STAHL SPULUNG) MEGAPRIMER 72PON
MITTEL
+ + MEGAPOL IND. 140 C4 240 H 480 H
CHROMFREIE PASSIVIERUNG ULC 72U00
MEGAPRIMER 72PON
+ MEGAPOL IND. 140 C4 MITTEL 240 H 480 H
SCHWARZER KUGEL-STRAHLEN ULC 72U00
STAHL GRAD Sa?2 %
MEGAPRIMER 72P0Z
+ MEGAPOL IND. 140 cs MITTEL 480 H 720 H
ULC 72U00
CHEMISCHE SPRUH-
VORBEHANDLUNG
(ENTFETTUNG + AMORPHE
PHOSPHATIERUNG +
i 140 C5 MITTEL 480 H 720 H
SPULUNG) MEGAPRIMER 72PON H
VERS‘%'A\T"T_TER . + MEGAPOL IND.

CHROMFREIE PASSIVIERUNG ULC72U00

MECHANISCHE + CHEMISCHE
VORBEHANDLUNG + 140 u €5 HOHE 720 H 1440 H
ENDPASSIVIERUNG
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D KRAFTSTOFF
DINRMWVASSER

FIRE PIPING

TANKS

Membrane PVC 1100 gr/m2 gegen Brande und fur Polyurethan-Kitt Sikaflex 11 FC.
Trinkwasser mit Gesundheitszeugnis. Doppelte Fugendichtung Sikaswell P2010.
Spezielle Dichtungen aus Neopren. Bauarbeiten mit zwei Phasen.

Einfachere Bauarbeiten

WARUM UNSERE TANKS?

Herstellung und Konstruktion nach
internationalen Normen (uneg,
CePREVEN).

Hervorragende Qualitdt und Garantie im
Herstellungs- und Montageprozess.
Automatisierte Konstruktion und §
Fertigung.

Personalisierung und Lackierung (jede
RAL Farbe). Auf Wunsch des Kunden
Optionale Elemente: Chlorierungssystem,
Heizwiderstand und Messsystem mittels

Messstreifen
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VORTEILE DER VERSCHRAUBTEN FERTIGUN

Schnelle und wirtschaftliche Montage.

Einfacher und wirtschaflicher Transport weltweit.

Leckagefreie Tanks.

Umfangreiche Lagerbestdnde und Zubehor

Ohne besondere Wartung.

GrofRe Auswahl an Durchmessern und Hohen. Flexibilitat bei der

Gestaltung.

Keine Lackierung erforderlich.

Umuwieltschutz durch die Auswahl von Materialien.

LIEFERUNG

Ansaug-, Rucklauf-, Uberlauf-, Full-,
Entleerungsanschlisse und Entleerung.

Ventil zum Fudllen (Schwimmer) und Entleeren
(Schieber).

Feuerverzinkte Bleche Uber 275 gr Zink/m2.

Leiter und Plattform aus Aluminium.

Unteres Mannloch und obere Mannlochklappe

RECHTECKIGE BEHALTER

Hervorragende Losung bei Platzproblemen.

Anpassung an das Geldnde (Sdulen einsparen oder im Inneren belassen).
Gefaltete Platten in “greca” hochbestdndig.

Innere und dufBere Stutzen entsprechend den Abmessungen und der Kapazitdt.

Gleichen Spezifikationen wie bei zylindrischen Tanks.
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VORTEILE DER PVC ROHRE AWWA C900/C905

Zulassungen und Zertifizierungen (UL und FM fir Brandschutzanwendungen)
Hydraulischer Vorteil (groBerer Innenquerschnitt)
€infacher und schneller Anschluss (kein qualifiziertes Personal und keine Maschinen
erforderlich)
100% mechanischer €inbau (kein Hotmelt oder ElektroschweiBen erforderlich)
Keine Anti-Schub-Betonsteine erforderlich (Drosseldichtungen)
Breite Verfugbarkeit von Armaturen (gelistet und zugelassen)
Kurzere Zeit fur die Abnahmeprufung
E€rmoglicht Reparaturen unter nassen Bedingungen (Hotmelt NEIN)
Erlaubt in explosionsgefdhrdeten Umgebungen (Hotmelt Nein)

Reduzierte Wdarmeausdehnung (es gibt keinen Poisson-Effekt)

ZUBEHOR PVC-ROHRVERBINDUNGEN AWWA C900/C905

MJ TUFGrip™ TLP

Mechanische Schubsicherungen und
Drosseln

Formstucke aus duktilem Eisen

Interne Ruckhaltedichtungen

Klemmsystem fur die Gleitringdichtung

Verbindungen zu Ruckhaltesystemen

Gleitringdichtung

Aoy Steed Tes Head ot
with He bt
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ERDVERLEGTES ROHRLEITUNGSSYTSTEM:
PVC AWWA C900/C905 (Druck) versus HDPE FM (Hotmelt)

VORTEILE DES PVC-ROHRLEITUNGSSYSTEM PVC AWWA C900/C905 vs HDPE
FM

PRODUKT

AWWA C900/C905

HDPE FM

DICHTUNGSART

Druckdichtung: Einfache Installation, langere
Rohrstrecken werden installiert. Kein geschultes
Personal erforderlich. Schnellere Montage, da die
Rohrverbindungen mit EMBONE leicht zu verbinden

Holtmeltdichtung: 8 bis 10 Pflocke
pro Tag je nach Durchmesser, langere
Installationszeit, erfordert Kauf oder Miete
einer Maschine und geschultes Personal.

sind.
INNENDURCHMESSER
HDPE
Der Innendurchmesser ist gunstiger als bei HDPE-
Rohren. Dadurch kann der Durchmesser von Rohren Der Innendurchmesser ist im Vergleich
und anderen Armaturen verringert werden, was eine zum C900-Rohr weniger gunstig.
wirtschaftlichere Option darstellt.
EINSATZ VON
NEIN JA (Hotmelt oder Elektroschweil3en)
MASCHINEN
LABOUR Grundausbildung Hoch ausgebildet und qualifiziert
; ; Erfordert Betonblocke
MONTAGEZEIT Das eingespannte System macht die Verwendung

von Anti-Push-Blocken (Beton) UberflUssig.

8-10 Pflocke




GERIEFTES ZUBEHOR @ AC,,,,HWED

STARRE UND FLEXIBLE KUPPLUNG KAPPEN

T-STUCK - BOGEN90° - BOGEN 45° KONZENTRISCHE REDUZIERUNG

X,

ABLEITUNGEN UND ADAPTERS SPRINKLERAUSLASS MIT DECKEL

STUTZE

AUFHANGER FUR BIRNENBUCHSEN VERSTARKTE KLAMMER

=

DOPPELMUTTER-SCHNELLBAUSCHRAUBE BEAM GRIP



SEISMISCHE AUSSTEIFUNG

In erdbebengefahrdeten Gebieten ist es wichtig, dass die
installierten Feuerléschanlagen gegen Schdaden durch
Erdbeben geschutzt sind.

Die technische Spezifikation CEN/TS-17551 legt die
Anforderungen an den Erdbebenschutz fur automatische
Sprinkleranlagen und Rohrleitungssysteme fur
BIEs fest und verpflichtet zum Schutz von Anlagen
in den in &N 1998-1:2004 (Erdbebenklassifizierung
nach Eurocode 8) definierten Gebieten mit einer
Spitzenbodenbeschleunigung von mehr als 9 % von G.

Die nVent CADDY Produktreihe ist so konzipiert, dass sie
bei seismischen Belastungen hervorragende Leistungen
bietet und die Anforderungen von FM, NFPA und der
neuen CEN/TS entspricht.

SEITLICHER ERDBEBENSICHERER
SCHNELLSPANNBUGEL

BEAM FIXER JOISTEN-TYP

BEAM FIXER TYP | EINSTELLBAR KABEL AUF ROLLE (SPULE)

VENTILE

GERIEFTE ABSPERRKLAPPE ABSPERRSCHIEBER OS&Y GERIEFT

id

ABSPERRSCHIEBER OS&Y GEFLANSCHT PN16

GERILLTE RETENTION
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HYDRANTEN UND AUSRUSTUNG

Unterflurfeuerldéschhydrant, mit 1 Auslass von 100 mm mit Gewinde und Kappe nach UNE 23400.
Gerader €inlass zum 4" DIN PN-16 Flanschrohr.Rot lackiert. Produkt mit CE-Kennzeichnung gemanl c € gp
der Richtlinie Bauprodukte 89/106 CE und hergestellt nach der Norm UNE-EN 14339 -

C

1 AUSLASS s 2 AUSLASS I
(100 MM - FITTING + (70 MM - FITTING +
KAPPE) ' KAPPE BARCELONA) l

L

Hydrant mit Steigleitung, mit automatischer Entleerung als Frostschutz.
Einfacher Hydrant mit Feuerwehrschlauchankopplung, sowie andere
Brandschutzschlduche. Mit einem 4" Auslass mit geschmiedetem
Aluminium Barcelona-Kupplungen. Nur fur die Feuerwehr.

ZUGANG AUSLASS F“FV DIENST PRUFUNG

GERADE 1de 4" BSP 187
Geflanscht DIN 4" + %0 16 bar 25 bar
PN16 2de 2% BSP
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LOSCHWASSER-EINSPEISEEINRICHTUNG
MIT SOCKEL (FUR AUBENBEREICH)

Satz aus glasfaserverstarktem Polyester, das eine sehr hohe

Witterungsbestandigkeit. Struktur aus Edelstahl. Bestehend aus zwei Teilen:

1. Schrank mit €igendachin rotem Polyesterharz RAL 3000 und verstdrkt mit |

Glasfaser. UJeil3 verstarkte Polyestertur. Innenfach fur kleines Material.
2. Sockel in Pyramidenform zur Verankerung im Boden, hergestellt aus roten

Polyesterharz und hochgradig verstarkt mit Glasfasergewebe.

Die mitgelieferte Ausrdstung ist nach Angaben von CEPREVEN fur den

Standardgebrauch bestimmt.

HYDRANTEN MIT STEIGLEITUNG NASS UND FILTERS FUR PETROCHEMIE

HYDRANT MIT HYDRANT MIT HYDRANT MIT HYDRANT MIT
STEIGLEITUNG NASS STEIGLEITUNG NASS STEIGLEITUNG NASS STEIGLEITUNG NASS
CLH REPSOL CEPSA PETRONOR

t ¥ o

RAFFINERIEFILTER: VORUBERGEHEND
UND DAUERHAFT
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SCHAUMKAMMERN

Fur Lagertanks

Material: C-Stahl oder Edelstahl
Schaummischer (eingebaut)
Rango: ab 159 lpm - 2.055 Ipm
Siebherstellung (schwimmend)

FESTDACHTANK SCHWIMMDACHTANK
SCHAUMSTOFFWEHRE
FUR LAGERTANKKASTEN

Material: C-Stahl oder Edelstahl
Schaummischer (eingebaut)
Rango: ab 159 lpm - 2.055 Ipm

UBERWACHUNG IN BRONZE UND EDELSTAHL

M. eFP-900-2V M. inox eFP palanca M. Akron Omega

Verschiedene Modelle: Lenkradsteuerung oder
Hebel.

Flansch ANSI150# - DIN PN16

Bis 4.500 Ipm

LANZEN (wasser/espuma) UND DUSEN (WASSER)

WASSERLANZEN SCHAUMWASSERLANZEN VORHANGDUSE JET VORHANGDUSE WD

Material: Bronze und Aluminium. Material: Messing oder Edelstahl.
Mit Absaugung Tankkuhlung.
Zugang: 2 1/2" NH-BSP. Ab:1/2" -1" (BSP-NPT)

Bis: 2.838 Ipm
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BIES - WANDHYDRANT

Wandhydrant-BIES Familie von 25 mm, auf der Grundlage der DEV-Haspel mit einer Kapazitat von 20
der 30 Metern halbsteifem 25mm Textilschlauch

WANDHYDRANT ZUR DIREKTEN MONTAGE AN DER WAND
(OHNE EINSTELLSCHRANK)

Wandhydrant ohne Einstellschrank zur Montage direkt an
der Wand, in Nischen oder in Mehrzweckschranken.
Enthalt DEV Aufroller mit halbsteifem Schlauch und alle

Komponenten des Wandhydrants.

Komplette Wandhydrant-BIE auf der Basis eines DEV-Wicklers, montiert in einem Schrank mit einer Klapptur,
bereit zur Befestigung an der Wand. Der Schrankkasten ist aus 0,8 mm verzinktem Stahlblech mit hoher Korro-
sionsbestandigkeit gefertigt. Die Drehtur ist aus 1,0 mm Stahlblech, lackiert. Das Schloss besteht

aus Aluminium, ist in die Tur eingelassen und lasst sich durch Drehen des Klappgriffs leicht bedienen.

ZUBEHOR FUR WANDHYDRANT-BIES

BOGENFORMIGE/HALTERUNG SOCKELHALTERUNG (OHNE KONTROLLSYSTEM FUR
| 7 NUN SCHRANK) r._STAR R SCHRAN

——
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RIA - WANDHYDRANT

RIA-Wandhydrant auf der Grundlage seiner schwenkbaren DEV-Haspel mit einer Kapazitat von 30
Metern halbfestem Schlauch von 25 oder 33 mm.

WANDHYDRANT-RIA von 25 (30 M.)
SCHWENKBARER ZUR DIREKTEN MONTAGE (OHNE SCHRANK)

Schwenkbarer RI.A. ohne Schrank zur Montage direkt an der
Wand, in Nischen oder in MultifunktionsschrankenBeinhaltet
die schwenkbare DEV-Schlauchtrommel mit 30 m
halbhartem 25 mm PVC-Schlauch in schwarz, verchromtem
Messingkugelhahnvon 1" mit Hebelbetatigung, Messinglanze
mit Harzbeschichtung und leicht montierbarem,
schwenkbarem Befestigungsbugel.

WANDHYDRANT-RIA von 33 (30 M.)
SCHWENKBARER ZUR DIREKTEN MONTAGE (OHNE SCHRANK)

Schwenkbarer R.ILA.ohne Gehause zur direkten Montage
paarweise, in Nischen oder in Multifunktionsschranken.
Beinhaltet die schwenkbare DEV-Schlauchtrommmel, die
mit 30 m halbstarrem 33 mm PVC-Schlauch in Schwarz,
gestanzter Messinglanze und leicht montierbarem,
schwenkbarem Befestigungsblgel ausgestattet ist. 1-1/2"
Messingsitzventil mit Handrad gestanzter Messinglanze.
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RACKs - WANDHYDRANT

Wandhydrant-RACK's Familie, mit FM/UL zugelassenen Komponenten auf der Basis seiner DEV-Rack-
Trommeln mit einer Kapazitét von bis zu 30 Metern 1-1/2"-Flachschlauch.

WANDHYDRANT-RACK KLASSE Il SCHLAUCH
1-1/2” VENTIL - 1-1/2” SCHLAUCH (MIT/OHNE SCHRANK)

!
I

FUR BEWOHNER DER GEBAUDES

FUR FEUERWEHR
2-1/2" VENTIL (zusatzlich)

RANT-RACK KLASSE Ill SCHLAUCH
2-1/2” VENTIL - 1-1/2” SCHLAUCH

FUR BEWOHNER DES GE-
BAUDES UND FUR FEU-
ERWEHR

BRANDSCHUTZ AKADEMIE

FIREPIPING

Eng ineered
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SPEZIELLE PROJEKTE / |
HAUPTMERKMALE |

Rohrleitung ANSI/ASME, EN10216-1, EN10217-1 oder EN10255

Geflanscht ANSI B 16.5 oder £€MN1092

Zubehér ANSI B 16.9 oder £MN10253 ‘
Rohrleitung mit geriefte ©der geflanschte Rohrenden. Gewindemuffen. 4
Armaturen und Kappen in verschiedenen AusfUhrungen: Barcelona, Storz, BS336, Guillemin, Gost odér

NnH
Durchgangs-, Kugel-, Eck- oder Schieberventile fur Hydranten aus Marinebronze RG5 oder I’T‘leésing

PRUFUNGI;TN' UND FERTIGSTELLUNG

PROBEN UND TESTS

iy, Zulassung von SchuweiBern und SchweilBverfahren gemafl den ASME- und UNE-C« des.. /
\““*ﬂZerstorungsfm@ Prufungen (N.D.T) Ffur eindrigende Flussigkeiten, magnetische Partikel und /
Ron%fnahme I ¢
wosserdruck— und »@yszhﬂussprdfungen quf Prufstdnden.
5 0 L
FERTIGSTELLUNG S
Pulverbeschichtung. \ﬂ:\»"‘\_

Flussiglack. Q e Verfahren.

, v,
BRANDSCHUTZSYSTEME }
FUR KRAFTSTOFFTANKS Ca

] q.sttragéhdes System mit meridlr'anbdndern/

nq‘h%/zontalen Kuhlringen

Tests und VeF,su_\@e mit vertikalen F)bzwe:gungfn_ .
“und Antennensystemen. L

LY

. v :
Uberﬂubungsvenule mit TRIM-Steuerung. ‘ Verbindungsrohré’zwischen den Modulen.
//[-‘oxamogen Mischzentrum. Laﬁtungsanlo(gg und Gitter.
_h TR m A"f’{ il % 4
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BRANDSCHUTZSYSTEME /257 &
. FUR KRAFTSTOFFTANKS'~ *

———p—FP F—PT—Tq i

'ﬂww Hiy

I | |
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THLT  l g .
/Herstellung von Kahlringen und Schaumstoff fur den Schutz von‘Kraftstofftanks.. .

;%I%IEQLDS UND VERTEILERROHRE MIT HOHEM DURCHFLUSS.~

R e

>

l

| o . -

{ e
N
by Y

Herstellung von ejlern Fiir Pumpenrdume, Brandschutzsysteme, Stromversorgung
/ L. i o ;
Herstellun I Tre
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%info@firepiping.com
@Wwwﬂrepipmg.com

0 Tel.: +34 902 551 558
Fax: +34 902 6511663
]U Engineered Firepiping S.L. @}i

Academia de Proteccion

Contra Incendios Firepiping ‘ b ‘ !
C/ del Pino, n2 17. | Uy |
Pol. Ind. La Malena | ‘
45210 Yuncos (Toledo)

WETTBEWERBSFAHIGE PREISE

U
Mﬁ%@f% -oNn budget:

@ SCHNELLE LIEFERUNG

_ -deadline:

HOHE QUALITAT
S — : -high quality:



