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ENGINEERED FIRE PIPING. TUBERIA PREAISLADA Y CALORIFUGADA.

Engineered Fire Piping es un referente internacional en la prefabricacion de tuberia para la proteccion contra incendios, participando
en proyectos internacionales de grandes dimensiones. Nuestra calidad y servicio al cliente hablan por nosotros.

Disponemos de 15.000 m2 de entorno productivo y 35.000m2 para logistica y gestion de stock.
12 células robotizadas de prefabricacion.

2 lineas de pintura pulverizada.

Capacidad productiva 18k sprinklers/dia.

La calidad es una prioridad en nuestros productos, contamos con certificados FM, UL y Cepreven, en muchos de nuestros productos
y procesos, también cumplimos con las normativas ISO 9001 e ISO 14001 desde el afio 2012 y 2020 respectivamente.

Somos un proveedor confiable y prestamos un servicio de compromiso con nuestros clientes, ayudando y ofreciendo soporte durante
todo el proceso del proyecto. Somos un colaborador implicado ayudando a mejorar los resultados de nuestros clientes.

Ofrecemos tuberia Pre-Aislada a proyectos con una gran cantidad de aplicaciones industriales en diversos sectores:

Sistemas de calefaccion y refrigeracion urbanas, redes de calor, generacion de energia, energia geotérmica, plantas industriales,
construccioén de infraestructuras, aplicaciones turisticas, infraestructuras sanitarias, etc. En definitiva, para cualquier aplicacion que
necesite transportar fluidos minimizando las perdidas térmicas en destino.

Nuestra Tuberia Preaislada se produce siguiendo los criterios de la norma UNE EN 253, cumple los requisitos del reglamento de
instalaciones térmicas de los edificios RITE y con el codigo técnico de la edificacion CTE.

Reglamento de
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GARANTIA DE CALIDAD
Y CERTIFICADOS

GARANTIA DE CALIDAD

Nuestro proceso productivo asegura la calidad de nuestros productos, los cuales estan sometidos a controles y pruebas de calidad
que superan cualquier estandar del mercado. Implementamos procesos de verificacion y control de calidad en nuestras lineas
productivas, garantizando productos de alta calidad.

CERTIFICACIONES

Contamos con el mejor asesoramiento técnico y las tecnologias mas innovadoras en la produccion de tuberia prefabricada para
proteccion contra incendios.

© Estandares de calidad © Materias primas

Estamos certificados por los estandares de calidad de la ISO Trabajamos con tubos de acero con soldadura de la maxima
9001 y 14001, por la compariia Bureau Veritas, lider mundial calidad, siempre con certificado de inspeccién 3.1 de acuerdo
en servicios de auditoria y certificacion. con UNE-EN 10204.

@ Certificaciones © Seguro de responsabilidad civil

Todos los manguitos roscados y ranurados se encuentran Disponemos de un seguro de responsabilidad civil de 10
siempre bajo el amparo de la certificacion FM Approved. millones de euros para cubrir cualquier evento inesperado en

nuestras instalaciones.

Nuestra Tuberia Preaislada se produce siguiendo los criterios de la norma UNE EN 253, cumple los requisitos del reglamento de
instalaciones térmicas de los edificios RITE y con el codigo técnico de la edificacion CTE.




Verificacién de soldaduras en manguitos

Pruebas de adherencia de particulas

N :gg ?28(1]1 Vd S VdS-a:prO\;ed erldingDN .
P BUREAU VERITAS procedure for pipes <

sleeves, pipe connection

v Certification APPRUVED

PRUEBAS Y CONTROL DE CALIDAD

1 .- Control dimensional de las ranuras en los extremos de tubos y manguitos.
2.- Limpieza superficial en el tubo granallado. Se comprueba que la superficie tiene un grado de limpieza como minimo SA 2 1/2.
3.- Vaciado de la granalla interior por gravedad, en toda tuberia cortada, mediante mesa elevadora vibradora.

4 -END. por liquidos penetrantes. Comprobacion del 100% de soldaduras de manguitos, mediante aplicacion de liquidos
penetrantes.

5.~ Pruebas hidrostaticas de presion al 20% de nuestra produccion de tubos de mas de 6 metros (durante 5 minutos a 80 bares de
presion)

0.- Preparacion superficial quimica y mecanica del tubo, que incluye: granallado, fosfatado, lavado interior y exterior, pasivado,
soplado y secado al horno.

(.- Realizacién de controles de adherencia y espesor de pintura en nuestras tuberias prefabricadas.

8.- Etiquetado de los tubos para su correcta identificacion y trazabilidad del producto.
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Tuberia Pre-Aislada:
Energia eficiente para un mundo

OSTENIBLE

" La tuberia preaislada es una solucion que combina la funcionalidad de una tuberia de
.« acero al carbono con el beneficio adicional de un aislamiento térmico integrado. Este
... revestimiento especial no solo protege que los fluidos que circulan en su interior no pierdan
" slis‘Caracteristicas térmicas, también ayudan significativamente al medio ambiente a gestionar
. _me}or la energia gracias a la barrera térmica que se produce en el Pre-Aislado.

X “Al minimizar 1 pérdida de energia térmica, las tuberias preaisladas contribuyen a un uso mas
eficiente de los recursos energéticos, lo que se traduce en un menor consumo de energia vy,
por ende, enuna-reduccion de las emisiones de gases de efecto invernadero. Este enfoque no
S¥e solo beneficia a las empresas y usuarios en términos de costos operativos mas bajos, sino que
,&-w 3 tamlalen tiene un |mpacto~pOS|t|vo en la salud del planeta al disminuir nuestra huella ambiental.

. n .,
e

AI elegir tuberias preaisladas, estamos apostando por una infraestructura mas sostenible y
amigable con el medio ambiente, al tiempo que promovemos practicas responsables que
contribuyen al ahorro energético y a la proteccién de nuestro entorno natural.
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TUBERIA PREAISLADA

CARACTERISTICAS Y COMPOSICION

Tuberia Preaislada con poliuretano PUR-HFO siguiendo los criterios de la norma UNE EN 253. Con un revestimiento exterior fabricado
en polietileno de alta densidad (HDPE) y proteccion ultravioleta UV con un espesor entre 1,8 y 7 mm de espesor (ver tabla diametros y
espesores). Estas caracteristicas hacen que nuestra Tuberia Preaislada sea calorifugada.

HFO forma parte de la 42 generacion de gases de base fllor que se utilizan como agentes de expansion en la creacion del PUR.
No es persistente ni toxico y no tiene casi ningun impacto sobre la capa de ozono.
Es la alternativa mas viable en sostenibilidad y eficiencia energética.

LA TUBERIA PREAISLADA SE COMPONE DE 3 PARTES FUNDAMENTALES.

@) TUBERIA INTERIOR - Acero al carbono.
Tuberia de acero al carbono de alta calidad para redes a presion, utilizadas en transporte de fluidos a temperaturas extremas,
ver tabla de aislamientos (-10 a 180°C). Fabricada segun normativa UNE EN-10217 y UNE EN-10255, segun necesidad.
La tuberia interior lleva imprimacion en poliéster y pintura pulverizada con aplicacion electrostatica, garantizando una gran
resistencia a la corrosion y una durabilidad prolongada.

9 CAPA INTERMEDIA - Espuma poliuretano PUR-HFO.
Capa de Aislamiento intermedia de espuma de poliuretano (PUR) HFO. Las espumas empleadas en el Pre-Aislamiento de la
tuberia presentan celda cerrada y estan compuestas por polioles de origen renovable de aceites naturales y reciclables como el
PET residuo. Estas caracteristicas ofrecen unas propiedades mecanicas y aislantes optimas ademas de una vida Util prolongada.

Presenta una estructura de celdas cerradas en un 90% con un tamafio de celda maximo de 0.5 mm, lo cual favorece el
aislamiento. Esta espuma se ha desarrollado utilizando Hidrofluoro Olefinas (HFO) de 4° generacion de agentes espumantes con
un impacto ambiental minimo.

9 REVESTIMIENTO EXTERIOR - Polietileno de alta densidad.
El revestimiento exterior esta fabricado con polietileno de alta densidad (HDPE). Un material resistente frente a impactos,
corrosion y productos quimicos, con un excelente comportamiento y rigidez, ademas se afiaden aditivos protectores ante los
efectos de los rayos UV proporcionando una vida Util a la intemperie de 50 afios.



CARACTERISTICAS TECNICAS

1 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA TUBERIA DE ACERO

Datos técnicos Valores

Normas de tuberias EN10217 - EN10216 - EN10255
DN 25-1"/350-14"
Pintura en polvo poliester C3-C5h

2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA ESPUMA PUR-HFO

Datos técnicos Valores Unidades
Densidad > 55 Kg/ m?
Conductividad térmica a 50 °C 0,025 W/m?°C
Resistencia compresion (10% deformacion) >0,3 N / mm?
Absorcion de agua a alta temperatura <10 % volumen
Tamaro de celda maximo 0,5 mm
Celdas cerradas >90 %
Resistencia a la deformacion axial 23+2°C 20,12 N/ mm*
140 + 2°C > 0,08 N/ mm?
Resistencia a la deformacion tangencial >0,20 N/ mm?
120°C 30 arfos
Vida util frente a temperaturas de servicio continuas 115°C 30-50 arios
<115°C > 50 anos

3 CARACTERISTICAS TECNICAS DE HDPE

Datos técnicos Valores
Dimensiones UN-EN 253 seccion 4.3.2.2 tabla 2
Material HDPE

indice flujo de fusion 0,2<MFR<1,4g/10 min
Estabilidad térmica > 20 min (210 °C)
Alargamiento a rotura > 350 %

Reversion térmica < 3%

Resistencia agrietamiento por tension > 300 h (4 MPa, 80°C)
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TIPOLOGIA TUBERIA INTERIOR

TUBERIA PREAISLADA RANURADA / LISA

Tuberia interior de acero al carbon UNE EN-10217 o UNE EN-10255 con imprimacion en poliéster y pintura pulverizada, ranurada para
trabajar con uniones de bridas o lisa para aplicaciones donde necesite ser soldada. Capa de Aislamiento intermedia de espuma de
Poliuretano (PUR)-HFO. Revestimiento exterior de Polietileno de Alta Densidad (HDPE).

TUBERIA PREAISLADA RANURADA / LISA INOX

Tuberia interior de acero inoxidable UNE EN-10217-7, ranurada para trabajar con uniones de bridas o lisa para aplicaciones donde
necesite ser soldada. Capa de Aislamiento intermedia de espuma de Poliuretano (PUR)-HFO. Revestimiento exterior de Polietileno de
Alta Densidad (HDPE).

-——

TUBERIA PREAISLADA RANURADA / LISA GALVANIZADA

Tuberia interior de acero al carbdon UNE EN-10217 o UNE EN-10255, con un proceso de galvanizado y posibilidad de imprimacion
en poliéster y pintura pulverizada, ranurada para trabajar con uniones de bridas o lisa para aplicaciones donde necesite ser soldada.
Capa de Aislamiento intermedia de espuma de Poliuretano (PUR)-HFO. Revestimiento exterior de Polietileno de Alta Densidad (HDPE).




DIAMETRO Y ESPESORES

TUBERIA PREAISLADA TUBO EXTERNO

iai ] Espesor Tuberia Espesor
Zﬁjggfggfﬁp?ﬁnziiegﬁ DN DN D Exterior D Tub%"l)z;Etherna ° Externa Aislariniento

y pintura en polvo. Tipo 2 Tipo 2

pulgadas (mm) \ (mm) \ (mm) (mm)
TUBERIA PREAISLADA %" %a 20 26,9 90 2 30
TUBERIA PREAISLADA 1” 17 25 33,7 90 2 27
TUBERIA PREAISLADA 1 %” 1% 32 42,4 110 2,2 32
TUBERIA PREAISLADA 1 %" 1%" 40 48,3 110 2,2 29
TUBERIA PREAISLADA 2” 2" 50 60,3 125 25 30
TUBERIA PREAISLADA 2 " 2% 65 76,1 140 2,5 31
TUBERIA PREAISLADA 3” & 80 88,9 160 2,5 &
TUBERIA PREAISLADA 4” 47 100 114,3 200 3 40
TUBERIA PREAISLADA 5” 5 125 139,7 225 3.4 40
TUBERIA PREAISLADA 6” 6” 150 168,3 250 34 38
TUBERIA PREAISLADA 8” 8” 200 219,1 815 4,5 44
TUBERIA PREAISLADA 10” 10” 250 273 400 6,5 57
TUBERIA PREAISLADA 12" 127 300 323,9 450 7 56
TUBERIA PREAISLADA 14" 14" 350 355,6 500 7 66

8 1" 1" 1%" 2" 22" 3" 4 5" 6”

14" 12" 10" 8"
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ESPESORES MINIMOS

METODO SIMPLIFICADO INDICADO EN EL RITE

Tablas RITE: Los espesores indicados en la tabla RITE, segun su norma, estan calculados para un coeficiente de conductividad
térmica 0,04 W/(m.k).

Método Simplificado: Los espesores calculados con el método simplificado estan calculados segun el RITE, pero el coeficiente de
conductividad varia segun la capacidad de aislamiento del material aislante. En nuestro caso el coeficiente de conductividad térmica

es 0,02 W/(m.k). Se necesitan espesores inferiores para cumplir la normativa.

Espesor Aislamiento: Es el espesor que tiene la Tuberia Preaislada de Fire Piping, la cual tiene un aislamiento con coeficiente

de conductividad térmica 0,02 W/(m.k). En la mayoria de los casos el espesor supera al minimo permitido en la norma del método

simplificado.

INTERIOR DE EDIFICIOS

Tamafio Didmetro Didmetro
nominal

rosca
()
"
T
1%
»
2%
B
e
5
&
@
10
12
s

(mm)
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350

exterior

(rm)
337
424
483
60,3
76,1
88,9
1143
1397
168,3
2191
273
3239
355,6

Tablas

RITE
(rm)
30
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50

Método  Espesor
Simplific. Aislamiento
(mm) Tipo 1
11,25 19
14,82 22
15,21 19
15,84 23
16,45 22
16,82 23
21,10 30
21,65 27
22,10 25
22,66 26
23,05 36
23,32 32
2345 40

Tablas

RITE
()
25
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
40

De 0°C a 10°C

Meétodo
Simplific. Aislamiento

(mm)
9,71
1,75
12,01
12,44
12,84
13,08
17,36
17,75
18,06
18,45
18,72
18,9
18,99

Espesor

Tipo 1
19
22
19
23
22
23
30
27
25
26
36
32
40

Tablas

RITE
(mm)
20
20
20
30
30
30
40
30
30
30
30
30
30

De 10°C a 40°C

Método
Simplific. Aislamiento

(rm)
8,07
8,35
8,5
12,44
12,84
13,08
17,36
13,66
13,86
14,09
14,26
14,36
14,42

Espesor

Tipo 1
19
22
19
23
22
23
30
27
25
26
36
32
40

Tablas

RITE
(mm)
25
30
30
30
30
30
30
30
35
35
35
35
35

De 40°C a 60°C

Método
Simplific. Aislamiento

(mm)
9,71

11,75
12,01
12,44
12,84
13,08
13,42
13,66
15,98
16,29
16,5
16,64
16,71

Espesor

Tipo 1

EXTERIOR DE EDIFICIOS E INSTALACIONES ENTERRADAS

DIAMETROS >-10...0°C

Tamafio  Didmetro Didmetro
nominal

rosca
()
1
1%
1%
o
2%
3
r
5
&
g
10
12"
14

Para instalaciones mayores de 70 kW debe utilizarse el método alternativo.

(mm)
25
32
40
50
65
80
100
125
150

200
250
300
350

exterior

(rm)
337
424
483
60,3
76,1
88,9
143
1397
1683
219,1
273
3239
355,6

Tablas

RITE
(mm)
50
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70
70
70

Método  Espesor
Simplific. Aislamiento
(mm) Tip1/Tip2
16,71 19/26
20,29 22/32
20,93 19/29
2198  23/30
2303 22*/29
2369  23*/33
28,09 30/40
2899  27%/39
2974 25%/37
30,70 26*/43
31,39 36/57
31,87 32/56
32,10 40/65

Tablas

RITE
(rm)
45
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60

De 0°C a 10°C

Meétodo
Simplific. Aislamiento

(mm)
15,43
17,65
18,17
19,01
19,83
20,34
24,67
25,39
25,99
26,74
21,27
27,64
27,82

Espesor

Tip1/Tip 2
19/26
2/32
19/29
23/30
22/29
23/33
30/40
27/39
25% /37
26/ 43
36/57
32/56
40/65

Tablas

RITE
(mm)
|
40
|
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

De 10°C a 40°C

Método
Simplific. Aislamiento

(mm)
141
14,82
15,21
19,01
19,83
20,34
211
21,65
221
22,66
23,05
2332
23,45

Espesor

Tip1/Tip 2
19/26
2/32
19/29
23/30
22/29
23/33
30/40
27/39
25/37
26/ 43
36/57
32/56
40/65

Tablas

RITE
(rm)
35
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45

De 40°C a 60°C

Método
Simplific. Aislamiento

(mm)
12,71
14,82
15,21
15,84
16,45
16,82
17,36
17,75
20,1

20,57
20,9
21,12
21,23

Espesor

Tip1/Tip2
19/26
22/32
19/29
23/30
22129
23/33
30/40
27/39
25/37
26/43
36/57
32/56
40/65

Tablas

RITE
(mm)
25
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
40

Tablas

RITE
(mm)
35
40
40
4
40
40
50
50
50
50
50
50
50

De 60°C a 100°C

Método
Simplific. Aislamiento

(mm)
9,71
11,75
12,01
12,44
12,84
13,08
17,36
17,75
18,06
18,45
18,72
18,9
18,99

De 60°C a 100°C

Método
Simplific. Aislamiento

(mm)
12,71
14,82
15,21
15,84
16,45
16,82
211

21,65
221

22,66
23,05
23,32
23,45

Espesor

Tipo 1
19
22
19
23
22
23
30
27
25
26
36
32
40

Espesor

Tip1/Tip2
19/26
22/32
19/29
23/30
22129
23/33
30/40
27/39
25/37
26/43
36/57
32/56
40/65

Estos calculos son sin tener en cuenta el revestimiento exterior que aporta una plus de aislamiento y proporciona que la tuberia sea Calorifugada.
Para espesores de aislamiento de mayor tamario y rangos de temperatura mayores preguntar por los espesores de Tipo 2.
* Se recomiendo usar el aislamiento de Tipo 2.

>100 ...

Tablas

RITE
(rm)
30
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50

>100...

Tablas

RITE
(mm)
40
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60

180 °C

Método  Espesor

Simplific. Aislamiento
(mm) Tipo 1
11,25 19
14,82 22
15,21 19
15,84 23
16,45 22
16,82 23
21,10 30
21,65 27
22,10 25
22,66 26
23,05 36
2332 32
2345 40

180 °C

Método  Espesor

Simplific. Aislamiento
(mm) Tip1/Tip2
14,1 19/26
17,65 22132
18,17 19/29
19,01 23/30
19,83 22/29
20,34 23/33
24,67 30/40
25,39 27/39
25699  25%/37
26,74 26%/43
2121 36/57
27,64 32/56
271,82 40/65



SISTEMA RANURADO FACIL INSTALACION

Sistema de redes aéreas y enterradas ranuradas, no requiere soldar la uniones, reduce costos y tiempos de montaje.
Juntas ranuradas para redes exigentes trabajando con altas presiones y temperaturas (20bar y hasta 177°C).

Instalacion sencilla y rapida. Las juntas ranuradas son conexiones fiables y seguras, facilitan ajustes y absorben vibraciones y
dilataciones. Son una gran ventaja en trabajos de mantenimiento y reposicion de tramos del sistema.

Engineere

FIRE PIPING

VENTAJAS

Sistema Aislamiento de uniones Sistema de Juntas Ranuradas Estructura reforzada

»  Kits de aislamiento de uniones. *  Acoplamientos y tuberia FM. »  Centradores de refuerzo cada metro.
*  Moldes PUR preformados. » Alta Temp. de trabajo 110°C / 177°C. *  Ajuste preciso entre tubos.

«  Encintado autovulcanizante. «  Evitamos soldar en obra. *  Aporta robustez a la soportacion.

Argumentos y ventajas de nuestra tuberia para redes enterradas.

*  Tuberia de acero con una gran proteccion:
Pintura en polvo.
Aislamiento de la tuberia.
«  Tuberia con aislamiento termico y electrico.
«  Sistema con gran resistencia mecanica.
»  Latuberia de acero tiene una resistencia muy superior a tuberias de otros materiales.
»  El montaje es rapido y sencillo por presentar un sistema de uniones ranurados.
»  El sistema ranurado facilita las reparaciones y mantenimietos.

Servicios extra: sistema de deteccion de fugas y traceado de tuberia preaislada.

«  Posibilidad de afadir un sistema de deteccion de fugas con avisos de fuga localizados.
» Posibilidad de afiadir un sistema de traceado o cable calefactor para proteger temperaturas extremadamente bajas.

Instalacion y garantias de exito.

»  Formacion a empresas instaladoras sobre las técnicas y materiales de aislamiento de uniones y montaje general del sistema.
*  Garantias de instalacion.

13
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INSTALACION CON UNIONES
RANURADAS

MATERIALES Y EQUIPOS COMPLEMENTARIOS

Encintadora Densomat-1:
Envoltura manual para

la aplicacion de la cinta
protectora.

Cinta Densolen AS30: = Densolen HT-Primer:
Proteccion para tuberias - Adhesivo que mejora

= con anchos de distintos el sellado de la cinta
’( tamanos. : i" protectora.

KIT DE UNIONES

Los Kit de uniones de los sistemas de tuberias preaisladas, se instalan de manera rapida y eficiente. Disponemos de una amplia gama
de kit de montaje; uniones rectas, tes, codos, etc. Posicionar la abrazadera de la union para que coincida con la posicion del kit de
union y seqguir las instrucciones de aislamiento recomendadas.

Kit union recta

Kit union codo 90°

Coaquilla
PUR

Coquilla
PUR

Paso 1 Paso 2



1.- Colocamos la coquilla PUR (Kit de aislamiento) alrededor del tubo.

2.- Marcamos la tuberia externa entre 100 y 50 mm para ubicar el primer devanado.
3.- Limpiamos las zonas a revertir, eliminando polvo y suciedad, y dejamos secar.
4.- Aplicar una capa de imprimacion uniforme (200ml/m2) en la zona a cubrir.

5.- Dejar secar la imprimacion ente 15-30 minutos. Cubrir la zona antes de 6 horas.
6.- Encintamos toda la zona dejando un solapamiento de al menos 50 mm.

7.- Resultado final.

15



PIPE SYSTEMS

PRE-INSULATED DIVISION

Q +34 902 551558 @ www.firepiping.com

= info@firepiping.com @ Engineered Firepiping
Del Pino, 17. P.l. La Malena o Academia de Proteccion
45210 Yuncos. Toledo Contra Incendios EFP

www.firepiping.com

WE MAKE IT EASY

EN PRECIO - EN PLAZO - EN CALIDAD




